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Das innovative
LambdaConstant System

Intelligenz und Unabhangigkeit
fur Inre Brennwerttechnik

Die Wahl der Ingenieure ebm pa pSt




Die optimale Einstellung —

immer und uberall

Ganz gleich, mit welcher Gasart, ganz gleich, bei welcher Gaszusammensetzung und ganz gleich, an welchem Einsatzort Heizwérme
erzeugt werden soll: Eine Brennwertheizung mit ,,eingebautem“ LambdaConstant System stellt ihre Leistung ganz von alleine
auf unterschiedlichste Rahmenbedingungen ein. Seit seiner Markteinfiihrung 2007 arbeitet das LambdaGonstant System —
bestehend aus einem intelligenten ebm-papst Gasgeblése und Controlunit — bereits erfolgreich in immer mehr Geréten. Es
beweist als erstes System, das auch bei unterschiedlichen Gasarten selbststandig eine Verbrennung im gewtinschten Gas-Luft-
Mischungsverhéltnis regelt, seine Uberlegenheit in Sachen kontrollierter, umweltfreundlicher und hichst effizienter Verbrennung.

Immer die optimale Einstellung -

unabhéngig von Gasart und -zusammensetzung

Wahrend Brennwertgerate mit herkdmmlicher Technologie aufwéndig justiert
und kalibriert werden miissen, stellen sie sich mit dem LambdaConstant
System ganz von alleine auf unterschiedliche Gasarten ein. Ob Erdgas,
Fliissiggas, Biogas oder im Falle von Wasserstoff-Beimischung: Das mikro-
prozessorgesteuerte LambdaConstant System erkennt automatisch die
Qualitat der Verbrennung und optimiert sie durch einen geschlossenen Regel-
kreis. Gerade auch in Mérkten mit schwankender Gaszusammensetzung
wird eine konstante, effiziente Verbrennung maglich. Damit ermdglicht
das LambdaConstant System nicht nur eine Reduzierung der Heizgerate-
Typenvielfalt. Dank der Erkennung innerhalb der Gasart wie auch der auto-
matischen Umstellung zwischen Erdgas und Fliissiggas kann zudem auf
mechanische Umschaltmdglichkeiten fiir den Installateur verzichtet werden.

Bei der Gasverbrennung verhiilt sich die Brenner-

Uberall die optimale Einstellung — unabhiingig vom Einsatzort
Brennwertheizungen hangen in der tatsachlichen Maximalleistung stark von
auBeren Rahmenbedingungen ab. So wirken sich zum Beispiel der barome-
trische Luftdruck, Windeinfliisse oder auch die Ladnge des Abgasweges auf
die erreichbare Leistung aus. Auch hier sorgt das LambdaConstant System
durch den integrierten Massenstromregler dafiir, dass sich das Gasgeréat
von selbst einstellt und gewahrleistet eine kontrollierte, umweltfreundliche
und effiziente Verbrennung von Anfang an.

Immer energiesparender —

dank eines einzigartigen Modulationsgrades

Brennwerttechnik mit LambdaGonstant erreicht einen noch nie da gewe-
senen Modulationsgrad von 1:10 gegentiiber 1:5 bei Heizgerdten mit pneu-
matischem Gas-Luft-Verbund. Dafiir sorgt das ebm-papst Regelventil mit
prézisem Schrittmotor, das modular an das LambdaGonstant Gebldse
angesetzt wird. Dank des hohen Modulationsgrades kdnnen die sehr
unterschiedlichen Leistungsanforderungen — von minimalen Heizleistungen
bis zur Spitzenlast fiir die Warmwasserversorgung — optimal erfiillt werden.
Ein entscheidender Vorteil, der zum Beispiel in modernen Niedrigenergie-
hausern mit hohem Warmwasserbedarf voll zum Tragen kommt. Und
ein wichtiger Beitrag zu noch mehr Effizienz und Umweltfreundlichkeit
moderner Gasthermen.
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Auf einen Blick — die Vorteile des LambdaConstant Systems

Brennertemperaturregelung unabhingig von Gasqualitat
— Luftzahl praktisch unabhéngig von Gasqualitat, Gasart oder
Gasfamilie (Erdgas, Fliissiggas, Biogas, Wasserstoff-Beimischung)
— Stabile Messstelle, geschiitzt vor direkter Flamme,
eindeutig positioniert

Brennerbelastung unabhéngig von Umgebungsbedingungen
— Automatische Rohrldngenanpassung
— Ziindbelastung im optimalen Bereich
— Kompensation von Windeinfluss
— Automatische Erkennung von Abgasrohrverstopfung
mit dem Massenstromsensor

Unerreichter Modulationsbereich

— 1:10 gegentiber 1:5 bei pneumatischen Heizgeraten

— Reduzierung der Wechselbelastungen durch weniger Taktzyklen
— Hoherer Teillastwirkungsgrad bei konstanten Vorlauftemperaturen
— Optimal fiir Niedrigenergiehduser mit hohem Warmwasserbedarf

Regelung mit prazisem elektronischem Schrittmotor-Ventil
— Steifes System reduziert Gerdusche

LambdaConstant System: Brenner im Verbund mit dem massenstromgeregelten i )
Gasgeblise und der Steuerung — Keine Gasartumstellung notwendig

Reduzierung der Heizgerate-Typenvielfalt
— Ein Typ fiir Erdgas und Fliissiggas
— Weniger Typen fiir verschiedene LeistungsgroBen

So einfach wie genial —

die Funktionsweise des LambdaConstant Systems

Bei der Entwicklung des LambdaConstant Systems nutzten wir einfach
eine Erkenntnis aus der Forschung: Fiir jede Gasart bzw. Gasfamilie lasst
sich die Abhangigkeit der Temperatur von Luftmassen bei einem fixen
Lambda-Wert in einem Diagramm darstellen. Genau darauf basiert das
LambdaConstant System. Dank Temperatur- und Luftmassenstrommes-
sung kann die intelligente Steuerungselektronik erkennen, ob das System
bereits den optimalen Wirkungsgrad erreicht hat und diesen gegebenen-
falls einregeln. Die digitale Technologie gewéhrleistet dabei eine prazise
Fehlererkennung fiir hochste Eigensicherheit des Systems (Sicher Klasse C).




